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SOUDAGE SOUS ARGONTIG
Module initiation

MATION Technologie
- Principe du procédé
argon TIG - Accessoires de soudage

- Cycle de soudage

- Réglage des paramétres
A - Les différents gaz

concerné L o

nel souhaitant - Les différents fils d’apport

tier ou se - Hygiéne et sécurité

€ Sous argon Travaux pratiques sur tble (acier, inox)
Identifier et régler les différents paramétres de soudage
Maitrise des lignes de fusion avec ou sans métal d’apport
Exécuter a plat
urs (21h) o En bout a bout

o En angle extérieur

o En angle intérieur

o Profilé sur tdle
Exécuter en position

0 Montante bout & bout, angle intérieur

o Corniche bout a bout

o Plafond bout a bout, angle intérieur
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de petite et Le contenu ainsi que la durée peuvent étre personnalisés selon les
épaisseur en connaissances de cette technique.

es parametres
oudage.
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